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Gottlieb Binder GmbH & Co, Bahnhofttr. 1 9, 7 10 88 Holzgeriingen 
Vorrichtungzum Montieren von Sitzbezflgen 

< I 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum.Montieren von Sitzbezugen 

jedweder Art, an Schaumpolsterteilen eines Sitzes, insbesondere Fahrzeug- 
sitzes. 6 
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Be, Fahrzeugsitzen, wozu a.uch Fluggastsitze gehoren, hat man bei einer 
neueren Generation an Sitztechnologie die bisher ublichen Drahteinlege- 
und Abspannsysteme durch ein Profilbefestigungssystem ersetzt (vgl. hierzu 
beispielhaft DE 198 08 995 CI). Bei dieser neuen Generation -von Profilbe- 
festigungssystemen ist auf der Unterseite eines Sitzbezuges, der ausStoff 
Leder, Kunststoffmaterialien oder dergleichen bestehen kann, einzelne P*- 
f-Heisten Ober Abnahfahnen mit dem Sitzbezug verbunden angeordn*. D.V 
dahingehenden Profilleisten sind von ihrem Verlauf und ihrer Lange her an 
den Abspannnahten de, Sitzbezuges orientiert. Die zuordenbaren Schaum- 
po sterteile des ieweiligen Sitzes, die zu beziehen sind, bestehen aus eine m 
ubl,chen nachgiebigen Schaum material, beispielsweise PU-Schaum und das 
jewe,lige Sitzteil mit seinem Schaumpolster weist auf seiner dem Sitzbezug. 
zugewandten Seite kanalformige Ausnehmungen auf, in die beispielsweise 
von Hand die Jewei.ige ProfilleistefUr einen- Festlegevorgang des Sitzbezu, 
ges am Schaumpplsterteil einlegbar ist. 



Deubdie Bank 24 (BLZ 600 70024) 1 428630 
LBBVV. (BLZ 600501 01) 1 306 923 

tostbank Stuttgart (BLZ 600 100 70) 72 11-700 



VAT Reg. No.. DE 147502 520 
Telefonische Auskunfte und Auftrage sind 
nur nach schriftficheY Bestatigung verbindlich 



Unter der Nr. PR .61 im Partnerechafts- 
register des Amtsgerichts Stuttgart ' 
eingetragerie Partnerschaft 



40rdb/129109 



Das ,ewe,,s derar, eingese,z«e Profi| . we , t 
■ d,e dab.ngehenden F.ankemeHe untergnaifen die AbschluBflanken das' 

^ ha -P° l ^»e S ,diaa ( na k ana,f 8 rn 1 , g aM i t«anausnah m un g ba g ran 2 an 
durcb die das P rofllfeil r„ dan dabingebenden Scbaumkana, e,n^bar « ' 
5 . ,n groBer Vorrei, der dab.ngehenden Pron.befesn^sysre,™ is, dass bei 
verscbbssenen Si«zbeza g en oder Scba^po.sterteHen dia dah.n g ebenden 
: Ko.ponen.an getausah, warden kdnnen, inda m m an das a m Sitzbezug an- 
gaondnata ^ wiedenlm au8er ^ ^ ^ ^ ^ * 

s«en-ed e,ngebracn t en Kana.. .Das,ewe„i g e Ein.e g ep ro m kann kos,en gU ns,ig 

.0 ,n delaines Extrusionsproflles hergestellt sein, so dass sicb die ba chl 
ban e F ege| ^ ^ 

stig realisieren laKt. 5 . 

_ Aus g ehend von diesen, S t and der Technik llegt da, Erfindung dieAufe.be 

« zugrunde, ^beschriebenen Mon«agasc hr i tt e ,un,,ndes t W ,waisa aoLl ■ 

' T dergeS,a,t We ' tere Ze ''- U " d ^vortaiie zu erba.- ' 
^ E, a dah.ngebende Aufebe .est eine Vornchtung m i, den Merk m a.en 
. desPatentanspruches-1 in seiner Gesamtheit. 

20 ; Ce m aB de m inhai, des Patentanspruches , , st bei dar erfindun^einaSen 

^"^.ungvorgesebe.dassCreifeie.entevdrbandensindJeinBa^ ' 
gungsgruppen zusamn,engefa6. der Aofnabme von am Siizbezdg ahgeord 
ne,en P ro «.,eis te n dienen, wobei die Greife,e m en t e mit ee,s ^'ZT 
n,ere,nr,c rung - *e aine ReladvbeWagung zwischan Schaumpois.a.ai, U nd 
5 den, ,ewe,ugen Creifeiemen. er.aub,, die Profll.eis.en in kana.ar.ige Ao, 

nah m un g enirnSchaurnpo,star t e il zieht, U rn der g es t a, t denSitzbezu g a m , ' 
Schapn-poistenei. fes.zu.egen. Mi, dar dabingehandan Vorncbtung L im 

" ein a T a,ischer Ein,egebe,rieb *"""«»" 

SZUS ermag,iCht - S ° r*" * ^<'eistan; d .e an der Unrerseita 
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Die etfindungsgemaSe Vomchturig kann ftr spezieile SiWei.e des /ewei.i- 
gen Sitzes spezlell adaptiert sein, beispielsweise fur den Kbpfstutzenbe- 
retch, die Rflcken.ehne, das eigentiiche Staeil sowle gegeb^enfeHs bei 
Fluggaststeen in Form, von Bein-, FuS, oder Wadenauflagen. ■ 

Weitere vorteilhafte Ausffihrungsfornten der erfindungsgemaGen Vorrich'- 

• ' un «'WG^n sa ndderUn,eran S pruche. lm fol ge „denwirddieerfin- 
dungsgemaSe Vorrichtung anhand eines Ausfflhrungsbeispieles nach der 
Zetdtnung nSher erttutert. Dabei 2eigen .„ prin2ipfe||er ^ ^ 

licher Darstellung die 

Fig. 1 in perspektivischer Ansicht die Gesamtvorrichtung | m 
Ausgangszustand;. 



25 



00 



des jewe igen Sitzbezuges angenah, sin d, von Hand oder automatisch in 
d,e ,ewe.igen Aufnah men der Greifelentente eingesetzt und dor, festgehai- 
ten. D,e dahingehenden Greifelemente durchgreifen dabei in der beschrie- F 
benen Festiegesituation Ausnehmungen in, Schaumpolsterteil, die c,uer zu R 
den angesprochenen kanalartigen Fubrungen fflr die ieweiiige P ro ffl, eiSte 8 
vedaufen. Durch eine Relativbewegung VQn ^ ^ ^ 

zug zu den kanaiartigen Ausnehmungen des Scbaumpolsterteiles, werden 
dann d,e Prom.eisten im ieweiiigen Schaumpolsterfei. fe s. g e,eg,,wobei der 
d h,n g e end e Festiegevorgang voHatrtomatisch erfolgt. Sobald die ieweiiige ' 
Pro« le,s.e ,n dem zugeordneten Schaumkana, im Schaunrpolstedei. einge^ 
bracht ,st, m sicb dann die randseitige Begrenzung des Sitzbezuges von 
Hand oder gegebenenfalis Uber weitere Handhabungsgerate am Schaum- ■ 
polstertei, dutch entsprechend.es Obeaiehen festlegen. Anschliefend w W 
dann das derart erhaitene, bezogene Schaumpolstertei. als Sitztei, von der' 
Vomchtung fur die weitere Venvendung freigegeben. 
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Fig. 2 einen Einlegevorgang der Profilleiste eines Sitzbezuges in die 

zugeordneten Ausnehmungen der Greifelemente gemals der Darstel- 
lung nach der Fig. 1; 

5 . . - 

i 

1 ' " . 

Fig. 3 die Entnahmepositipn fur ein fertig bezogenes Sitzteil in perspektivi- 
scher Ansicht, gemaB den Darstellungen nach den Fig. 1 und 2; 

Fig. 4 eine der Fig. 3 entsprechende Enthah.meposition fur das bezogene 
10 Sitzteil ohne Darstellung desselben; • , 

Fig. 5 in perspektivischer Draufsicht eine Prinzipdarsteilung, die ein ■ 
Schaumpolsterteil als Sitzteil zeigt, mit das Sitzteil durchgreifenden 
Greifelementen der Vorrichtung; 

15 • • ■ ' • . : 

Fig. 6 die Unteransicht auf einen Sitzbezug, mit in LSngsrichtung und 

Querrichtung verlaufenden Profi I leister,, die uber Abnahfahnen mit 
dem Bezugstoff verbunden sind. 



20 



25 



Die erfindungsgemafce Vorrichtung ist in der Fig. 1 in ihrem Ausgangszu- ' 
stand dargestellt. Die dahingehende Vorrichtung dient dem Montieren von 
Sitzbezugen jedweder Art, wobei beispielhaft ein dahingehender Sitzbezug 
in der Fig. 6 dargestellt ist, und zwar von seiner Unteransicht her. Dahinge- 
hende Sitzbeziige 10, die aus einem Staff, oder Ledermaterial bestehen 
konnen, sowie gegebenenfalls aus Kunststoff, sind auf Schaumpolsterteilen 
1 2 festzulegen (vgl. beispielsweise Fig. 5), urn dergestalt ein Sitzteil fur ei- 
nen Fahrzeugsitz oder Fluggastsitz zu erhalten. Dahingehende Sitzteile 

/ 
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kannen jedoch auch fur Behandlungsstuhle, beispielsweise im OP-Bereich 
Oder dergleichen, eingesetzt werden. 

Das gezeigte Ausftihrungsbeispiel betrifft unmittelbardas steteil eines Kraft- 
5 fahrzeugsitzes; es lessen sich jedoch vergleichbar auch andere Sitzteile oder 
Sitzkomponenten derart beziehen, beispielsweise Kopfsffltzen, RUckenleh- 
nen, Beinauflagen etc. Die erflndungsgemaEe Vorrichtung weist eine Viel- 
zahl.von Greifelementen 14 auf, wobei im vorliegenden Fall ftr das Bezie- 
hen eines Sitzteiles zwolf Greifelemente.74 im Einsate sind. Die dahinge- 
■ henden zwalf Creifelemente ,4 sind in funf Betatigungsgnrppen 16, ,8, 20 
22 und 24 angeordne. und dergestalt zusammengefaSt. Die dahingehenden 
Creifelemente ,4 dienen der Aufnahme, von am Stabezug angeordneten 
. Profilleisten 26, 28, 30, 32 und 34, wobei die dahingehenden Profilleisten 
m der vorgegebenen Rejhenfolge den jeweiligen Betatigungsgruppen an 
Cre.felementen 14 zuordenbar sind. Die genannten Profilleisten sind uber 
Abnahfahnen 38 der ublichen Art mi. der Unte^eite des Sitzbezuges l owest 
verbunden und Widen, mit ihren Langs- und Querrichtungen die entspre- 
chenden Nahtstellen 3.9,40 auf der Oberseite des Siteteiles (vgl. Fig. 3, aus. 

Die Vorrichtung weis, des weiteren eine als Canzes mi. 42 bezeichnete 
Posmoniereinrichteng auf, die, wie dies eine CegenOberstellung der Figu- 
ren l und 4 deuu.ch mad* eine Relatlvbewegung zwischen Schaumpol- 
s.erte,I 1 2 und dem jeweiligen Greitelemen. 1,4 erlaub,. Aufgabe der au,o- 
matis.erten Vorrichtung istes, die einzelnen Profilleisten 26, 28, 30 32 34 
■n d,e zuordenbareh kanalartigen Ausnehmungen 44, 46, 48, 50 und 52 im 
Schaumkarpeheil 12 zu Ziehen. D enssstalt m sfch dann der Stebe2ug , 0 
reversibel, also wieddr febar am Schaumpolsterteil ,2 festlegen, was im . 
Folgenden poch naher gezeigt werden wird. 
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Wie insbesondere die Prinzipdarstellung nach der Fig. 5 zeigt, besteht das 
jeweilige Greifelement 14 aus einer. Art Creifzange, wobei diese jeweils 
zwei relativ zueinander bewegbare Zangenteile 54 aufweist. Die dahinge- 
henden Zangenteile 54 ergeben sich durch einen Langsschlitz, der das je- 
weilige Greifelement 14 entlang seiner stabartigen Langsachse vollstandig 
durchgreift. Fur eine Zangenbewegung,,also fur einen Greifvorgang bei 
dem die Zangenteile 54 aufeinander zu und losbar wieder voneinahder weg 
bewegbar sind, dient ein nicht naher dargestellter Linearahtrieb, beispiels- ' 
weise in Form eines pneumatischen Stellmotores oder einer Lineareinheit 
die.die dahingehende Zustellbewegung ermoglieht. Vorzugsweise greift der 
dahingehende, nicht naher dargestellte Antrieb am FuKteil 56 (vgl. Fig.. 5) 
eines jeden Greifelementes 14 an und sinnfalligerweise ist ein einzelner 
Antrieb einer Betatigungsgruppe 16, 18, 20, 22, 24 zugeordnet, so dass mit 
nur einem Antrieb fur eine Betatigungsgruppe gemeinsam die Greif- oder • 
Losebewegung fur dasjenige ansteuerbare Greifelement 14 erfolgt ist. Mit- 
hin ist eine zeitlich sequentielle Ansteuerung der einzelnen Betatigungs- ' 
^ruppe uber den jeweiligen, nicht naher dargestellten, vorzugsweise pneu- 
matischen Antrieb moglich. 

Wie des weiteren die Fig. 1 und 3 zeigen, sind alle Greifelemente 14 an 
einem gemeinsamen Rahmenteil 58 angeordnet! das mittels eines ersten 
Linearantriebes 60 in der Hohe veranderbar 1st Der dahingehende erste 
L.nearantrieb weist vier Arbeitszylinder 62 auf, die gemag der Darstellung' 
nach den Figuren an den Ecken der Vorrichtung angeordnet sind, und der- 
gestalt die Greifelemente 14 zusammen mit dem Rahmenteil 58 auBenum- 
fangseitig umfassen. Mit der dahingehenden erstea Linearantriebseinheit 60 
laSt sich das.Rahmenteil. 58, das die Greifelemente 14 auSenumfangseitig 
umfasst, zu den in der Hohe stationar angeordneten Greifelementen 14 re- • 
lat,v verfahren. In diesem Zusammenhang waren auch Ausfuhrungsformen 
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denkbar, wo dieGreifelemente 14 uber einen nicht naher dargestellten An- 
trieb in der Hohe gegenuber dem Rahmenteil 58 relativ einstellbar waren. 
Bei der vorliegenden Ausfuhrungsform sind jedoch die Creifelemente 14 in 
der Hohe stationar angeordnet und eriauben nur in einer Ebene querdazu, 
die bereits beschriebene Greifbewegung. 

Neben dem genannten Rahmenteil 58 weistdie Positioniereinrichtung 42 
.ein Auflageteil 64 fur die Auflage des Schaumkorperteiles 12 langs seiner 

Unterseite auf. Das dahingehende Auflageteil 64 weist Ausnehmungen auf; 
die von den Greifelementen 14 in einer abgesenkten Position des Auflage-' 
teiles 64 (vgl. bei.spielsweise Fig. 1) durchgriffen sind. Ferner sind diese 
Ausnehmungen in einer angehobenen Stellung von den Greifelementen 14 
freigegeben (vgl. Fig. 4). Fur die Einnahme der einzelnen Positionen- des 
Auflageteiles 64 in der Form eines flachigen oder plattenartigen Auflage- ! ' 
karpers dient ein weiterer Linearantrieb' 66 mit vier Arbeitszylindern 68, 
vorzugsweise pneumatisch angetrieben, wobei die dahingehenden vier Ar- 

beitszyl.nderespaarweisegruppierteinanderzugewandtaufeinem U- 
fcrmigen Rahmenschenkel 70 angeordnet sind, der an seinen freien Enden 
mit der Oberseite der vier anderen Arbeitszylindern 62 in Verbindung steht 
und der bei deren Ausfahrbewegung zusammen mit den vier weiteren Ar- 
beitszylindern 68 in der Hohe angehoben wird. Dergestalt .ergibt sich eine 
Qberlagerte Bewegung, von dem einen Linearantrieb 60 mit dem weiteren 
Linearantrieb' 66. , , 

Des besseren Verstandnisses wegen, wird im nachfolgenden ein Arbeitsab- 
lauf, sprich ein Montagevorgang mit der erfindungsgemaSen Vorrichtung 
wie folgt naher erlautert: . ' 
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Zunachst befindet sich die erfindungsgemaSe Vorrichtung in ihrer Grund- 
position gemaS der Darstellung nach der Fig. 1 . | n der dahingehenden SUA- 
lung sind alle Greifelemente 14 geschlossen, das heiBt die beschriebenen 
Zangenteile 54 eines jeden Greifelementes 14 liegen im wesentlichen an- 
einander und die Kopfteile 72 am oberen freien Ende der Greifelemente 14 
sind gleichfalls zusammengefahren. In der dahingehenden Grund- oder . ' 
Ausgangsposition wird dann das Schaumpolsterteil 12 in Form eines ubli- 
chen Sitzteiles, das eine Art Sitzwanne ausbildet, auf die Greifelemente 14 
aufgesetzt und diese durchgreifen kanalformige Ausnehmungen im 
Schaumpolsterteil 12, die in vertikaler Ausrichtung quer zu den kanalarti- 
gen Ausnehmungen 44, 46, 48, 50 und 52 im Schaumpolsterteil 12 verlau- 
feri. Die Unterseite des Schaumpolsterteiles 12 liegt dabei auf der Oberseite 
des plattenformigen Auflageteiles 64 auf. Mittels der pneumatischen Steue- 
rung werden dann die Greifelemente 14, beispielsweise uber einen Fug-, 
Handtaster oder dergleicheh aufgesteuert, und die Zangenteile 54 eines ' 
jeden Greifelementes 14 fahren auseinander, so dass das Kopfteil 72 in eine 
Aufnahmeposition fur jedes geoffnete Greifelement 14 gelangt. 

GemaS der Darstellung nach der Fig. 2 kann dann von Hand oder uber ein 
Handhabungssystem die erste Langsprofilleisfe 26 in die erste Betatigungs- 
gruppe 16 ah Greifelementen 14 eingesetzt werden. AnschlieSend kfinnen 
die dahingehenden Greifelemente 14 der ersten. Betatigungsgruppe 16 ge- 
schlossen werden. Vergleichbar werden dann die weiteren Profilleisten 28, 
30, 32, 34 in die jeweils zugeordneten Betatigungsgruppen 18, 20, 22 oder. 
24 eingelegt und die Kopfteile 72 nehmen in vertikaler Richtung einen ent- 
sprechenden axialen Abstand zu der zugeordneten kanalfSrmigen Ausneh- 
mung .44, 46, 48, 50, 52 im Schaumpolsterteil 12 ein. Vorzugsweise erfolgt 
das Einlegen fur die Profilleisten in.der Reihenfolge 34,32,30,26,28. Nach 
AbschluG der dahingehenden Einlegeprozedur und unter Voraussetzung, 
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dass alle Greifelemente 14 geschiossen sind und die zugehorige Profilleiste 
umfassen, wird das Rahmenteil 58 zusammen mit dem Auflegeteil 64 uber 
den ersten Linearantrieb 60 mitseinen vier Arbeitszylindern 62 nach oben 
angehoben, gemaS der Darstel lung nach der Fig. 3. Die in vertikaler.Rich- 
. tung stationar angeordneten Greifelemente 14 Ziehen bei der dahingehen- 
den Aufwartsbewegung dann die jeweilige Profilleiste 26, 28, 30, 32, 34 in 
den zugeordneten Kanal 44, 46, 48, 50, 52 im. Schaumpolsterteil 12 und 
die dahingehenden Profilleisten verrasten in den zugeordneten Kanalen. 

In der dahingehenden Einbausituation werden dann die Randteile des Sitz- 
bezuges 10 uber die zugeordneten Polsterteile, die das Schaumpolsterteil 
12 randseitig umgeben, gezogen, und der dahingehende Oberzug ist dann 
gemaS der Darstellung nach der Fig. 3 komplementiert. Es werden dann 
alle Greifelemente geoffnet und anschlieSend wird gemSS der Darstellung 
nach der Fig. 4 der weitere Linearantrieb 66 aktiyiert und die vier weiteren 
Arbeitszylinder 68 am U-formigen Rahmenschenkel 70 angreifend> fahren 
nach oben aus und nehmen dabei zumindest das Auflageteil 64 nach oben 
mit. Bei der dahingehenden Aushebebewegung wird das bezogene Sitzteil 
weiter nach oben bewegt und die zwischenzeitlich in die Freigabestellung 
bewegten Kopfteile 72 der Greifelemente 14 geraten auSer Eingriff mit den 
zugeordneten Kanalen im Schaumpolsterteil 1 2, so dass dieses dann kom- • 
plementiert vom Auflageteil 64 von Hand oder uber eine Handhabungsein- 
heit abgenommen werden kann. AnschlieSend sind wieder alle Greifele-' 
mente 1 4 geschiossen und die beiden Linearantriebe 60,66 werden einge- ■ 
fahren, so dass die Vorrichtung fur einen neuen Bezugsvorgang in ihre Aus- 
gangsstellung nach der Fig. 1 fahrt. Ein erneuter Bezugsvorgang kann nun- 
mehr beginnen. 
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Paten tanspruche 

1 . Vorrichtung zum Montieren yon Sitzbeziigen (1 0) jedweder Art an 
Schaumpolsterteilen (12) eines Sitzes, insbesondere Fahrzeugsitzes mit 
Greifelementen (14), die in Betatigungsgruppen (16, 18, 20, 22, 24) zu- 
sammengefaGt der Aufnahme von am Sitzbezug (1 0) angeordneten Pro- 
filleisten (26, 28, 30, 32, 34) diehen und die mittels einer Positionierein- 
richtung (42), die eine Relativbewegung zwischen Schaumpolsterteil 
(12) und dem jeweiligen Greifelement (14) erlaubt, die Profilleisten (16, 
18, 20, 22, 24) in kanalartige Ausnehmungen (44, 46, 48, 50, 52) im 
Schaumpolsterteil (1 2) zieht, urn dergestalt den Sitzbezug (1 0) am 
Schaumpolsterteil (12) festzulegen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das jewei- 
lige Greifelement (14) aus einer Greifzange besteht, die zwei relativ zu- 
einander bewegbare Zangenteile (54) aufweist, die mittels eines Antrie- 
bes - auch in Form einer Federmechanik - 6ffen- und schlieSbar sind*. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass alle 
Greifelemente (14) von einem gemeinsamen Rahmenteil (58) der Posi- 
tioniereinrichtung (42) umfasst sind, das in einer linearen Bewegung, 
insbesondere mittels eines Linearantriebes (60) in der Hohe veranderbar 

ist. • " 

' ■ . 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Positioniereinrichtung (42) ein Auflageteil (64) fur die Auf- 
lage des Schaumpolsterteiles (.1 2) aufweist, die vbn den Greifelementen 

. (1 4) in einer abgesehkten Position durchgriffen und in einer angehobe- 
nen Stellung von den Greifelementen (1 4) frei ist. 



40rdb/1 291 09 



11 



5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass fur die' 
Einnahme der einzelnen Positioner) des Auflageteiles (64) ein weiterer 
Linearantrieb (66) dient, der eine uberlagerte Bewegung zum ersteri Li- 
nearantrieb (60) erlaubt. 
5 ' 

> 6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net,. dass insgesamt zwolf Greifelemente (1 4) vorhanden sind, von de- 
nen die beiden auSersten Langsreihen in Form von je 3 Greifelementen 
. (14) als jeweilige Betatigungsgruppe (16/18) der Aufnahme der Profillei- 
10 sten (26, 28) dienen, die den beiden Ungsnahten (39) am jeweiligen 
Sitzteil zugeordnet sind, und dass die dazwischen liegenden Greifele- 
mente (14) paarweise je 3 Betatigungsgruppen (20, 22, 24) definieren, 
die den drei Quernahten (40) am jeweiligen Sitzteil zugeordnet sind. 1 

15 7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die 
zwei Arten an Linearantrieben (60,66) aus je vier Arbeitszylindern (62 
bzw. 68) bestehen, die auBenumfangseitig angeordnet, einmal am Rah- 
menteil (58) angreifen und einmal am Auflageteil (64) der Positio- 
: niereinrichtung (42). . 



20 



25 



8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Ar- 
beitszylinder (68) deT Positioniereinrichtung (42) fur das Auflageteil (64) 

' von den Arbeitszylindern (62), die am Rahmenteil (58) der Positio- 
niereinrichtung (42) angreifen, in der Hohe verfahrbar sind. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeich- 
net, dass das jeweilige Creifelement (14) stabartig ausgebildet ist, und 
an seinem oberen Ende ein Kopfteil (72) fur die Aufnahme der jeweili- 
gen Profilleiste (26, 28, 30, 32, 34) des.Sitzbezugteils (10) aufweist und 
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an seinem Fulkeil (56) ein drifter Linearantrieb angreift, der die Relativ- 
bewegung der beiden Zangenteile (54) zueinander erlaubt. 

i 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass alle Line- 
arantriebe (60, 66) pneumatisch betatigbar sind. 
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Z u s a m m e n f a s s u n g 

1 . Vorrichtung zum Montieren von Sitzbezugen. 

2. Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Montieren von Sitzbeziigen 
(10) jedweder Art an Schaumpolsterteilen (12) eines Sitzes, insbesonde- 

• re Fahrzeugsitzes mit Greifelementen (14), die in Betatigungsgruppen , 
(1 6, 1 8, 20, 22, 24) zusammengefaftt der Aufnahme von am Sitzbezug 
(10) angeordneten Prpfilleisten (26, 28, 30, 32, 34) dienen und die mit-. 
tels einer Positionrereinrichtung (42), die eine Relativbewegung.zwi- ■ 
schen Schaumpolsterteil (12) und dem jeweiligen Greifelement (14) er- . 
laubt, die Profilleisten (16, 18, 20, 22, 24) in kanalartige Ausnehmungen 
(44, 46, 48, 50, 52) im Schaumpolsterteil (12)'zieht, urn dergestalt den 
Sitzbezug (10) am Schaumpolsterteil (12) festzulegen. 



3. Fig.1. 
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